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Vorrichtung zum Herstellen von Paclcungen aus minde- 
stens einenri faltbaren Zuschnitt, insbesondere von Zigaret- 
ten-Weichbecher-Packungen, bei der einzetne Zuschnitte in 
einer Obergabestation durch ein Zufuhrungsaggregat mit 
Zuschnitthatter einer Aufnahme (l^ohldom) eines Faltrevoi- 
verszufuhrbarund von diesem zur Durchfuhrung von Faltun- 
gen transportierbar sind, wobeijeder Zuschnitt (21 , 22) durch 
eine Aufnahme (Hohldorn 23) des Faltrevolvers (20) von dem 
auSerhalb der Bewegungsbahn der Aufnahmen (23) ange- 
ordneten ortsfesten Zuschnitthalter (Haltescheibe 68) ein- 
seitigfrei abstehend gehalten tst. 




BEST AVAILABLE COPY 



BUNDESDRUCKEREI 05.87 708 827/190 



25/60 



1 

Patentan 



35 45 884 



1. Vorrichtung zum Herstellen von Packungen aus 
mindestens etnem faltbaren Zuschnitt, insbesonde- 
re von Zigaretten-Weichbecher-Packungeri. bei 5 
der einzelne Zuschnitte in einer Obergabestation 
durch ein Zufiihraggregat mit Zuschnitthalter einer 
Aufnahme (Hohldorn) eines Faltrevolvers zufuhr- 
bar und von diesem zur Durchfiihrung von Faltun- 
gen transportlerbar sind» dadurch gekennzeichnet, 10 
da3 jeder Zuschnitt (21, 22) durch eine Aufnahme 
(Hohldorn 23) des Faltrevolvers (20) von dem au- 
Berhalb der Bewegungsba:hn der Aufnahmen (23) 
angeordneten ortsfesten Zuschnitthalter (Hahe- 
scheibe 68) einseitig frei abstehend gehalten ist. 15 
2 Vorrichtung nach Anspruch U dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zuschnitt (21, 22) In dreidimensio- 
naler Form, insbesohdere als zylindrischer Teil- 
mantel, durch den Zuschnitthalter (68) gehalten ist» 
wbbei die jeweilige Aufnahme (23) den Zuschnitt 20 
(21, 22) an seiner Innenseite erfaBt und durch Mit- 
nahme vpm Zuschnitthalter (68) lost. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnei, daB der Zuschnitthalter als (takt- 
weise angetriebene) Haltescheibe (68) ausgebildet 25 
ist, an deren Umfangsflache der Zuschnitt (21. 22) 
mit einem seitlichen Raiidstreifen fixiert ist, insbe-, 
sondere durch Saugluft 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch ge- 30 
kennzeichnet. daB der Zuschnitt (21, 22) die Halte- 
scheibe (68) langs eines Teilumfangs derselben um- 
schlieBt. derart. daB an der in Forderrichtung der 
Aufnahmen, insbesondere der Hohldorne (23), 
rQckw^rtigen Seite eine SpaltOfhiung fur den Ein- 35 
tritt des Hohldorns in den teilzylinderfdrmigen Zu- 
schnitt (21, 22) geschaffen ist. . 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zuschnitt (21, 22) derart ver- 40 
setzt zum Hohldorn (23) bereitgehalten und durch 
diesen aufnehmbar ist, daB ein Bereich zur Bildung 
von Boden-Faltiappen fur eine Bodenwand (38, 40) 
Ober den einseitig auskragenden Hohldorn (23) hin- 
wegragt 45 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch ge- 
kehnzeichnet, daB der Zuschnitt (21) auBermittig 
auf dem Umfang der mittig zur Bewegungsbahn 
der Hohldorne 23 angeordneten Haltescheibe (68) 50 
fixiert ist. derart. daB der Zuschnitt (21) versetzt an 
dem Hohldorn (23) Aniagie erhalt, wobei eine 
Schlauchiiberiappung (23) des Zuschnitts (21). im 
Bereich einer (breiten) AuQenflache (30) des Hohl- 
dorns (23) gebildet ist. 55 
1\ Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Zuschnitt (21, 22) unmittel- 
bar nach Aufnahme durch einen Hohldorn (23) im 
Bereich einer vornliegenden (schmalen) Seitenfia- 60 
che.(27) und nachfolgend im Bereich einer (groBen) 
Innenflache (29) sowie einer gegenuberliegenden 
AuBenflache (30) fixierbar ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, daduirch ge- 65 
kennzeichnet, daB die Zuschnitte (21. 22) dem Zu- 
schnitthalter (68) durch Endlosfdrderer. insbeson- . 
dere durch achsparallele Forderwalzen mit Saug- 
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bohrungen, zufuh^^lbind, wobei die Zuschnitte 
uberwiegend, insb^Rndere bis zur Obergabe an 
den Zuschnitthalter (68), mit ununterbrochener Be- 
wegung forderbar sind. 

9- Vorrichtung nach Anspruch 8 sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Zuschnitte (21, 22) nach dem 
Abtrennen von einer fortlaufend geforderten Ma- 
terialbahn (Stanniolbahn 33, Papierbahn 34) be- 
schleunigbar sind, wobei die Zuschnitte im Bereich 
einer Beschleunigungswalze. (51) bis zum Abtren- 
nen von der Materialbahn (33, 34) schlupfend for- 
derbar sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die Zuschnitte (21, 22) nach dem 
Abtrennen von der Materialbahn (33, 34) im Be- 
reich der Beschleunigungswalze (51) erhdhte Saug- 
kraftwirksam ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Haltescheibe (68) mit wenig- 
stens zwei Gruppen von Saugbohrungen (69, 70) 
ausgestattet ist, die mit Umfangsabstand yoneinan- 
der angeordnet sind, wobei eine erste Gruppe von 
Saugbohrungen (70) im Bereich eines Zuschnitt- 
Aufnahmebereichs wirksam und nach voUstaridiger 
Aufnahme des Zuschnitts (21, 22) durch die Halte- 
scheibe (68) von einer Unterdruckquelle abschalt-. 
bar ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden Gruppen von Saug- 
bohrungen (69, 70) wahrend einer Stillstiandsphase 
der Haltescheibe (68) je auf verschiedenen Seiten 
der Bewegungsbahn der Hohldorne (23) liegen. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder 
mehreren* der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Bereich des Forderubergangs 
zwischen einer der Haltescheibe (68) vorgeordne- 
ten Forderwalze. insbesondere einer Zwischenfor- 
derwalze (60), und der Haltescheibe (68) ein festste- 
hendes Leitstuck (72) angeordnet ist, welches mit 
Leitfingern in Umfangsnuteh der Zwischenforder- 
walze (60) eintritt und infolge teilkreisformiger Ge- 
stalt die Zuschnitte (21, 22) auf den Umfang der 
Haltescheibe (68) uberleitet 

14. Vorrichtung nach Anspruch 8; sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Endlosfdrderer fQr die Mate- 
rialbahn (33, 34), die Zuschnitte (21, 22) sowie die 
Haltescheibe (68) durch ein gemeinsames Getriebe 
bewegbar sind, wobei der Haltescheibe (68) ein 
Schrittschaltgetriebe (81) zugeordnet und die Zwi- 
schenforderwalze (60) als Hohlwalze ausgebildet . 
ist fur den Durchtritt einer Hauptwelle (89) zur 
Obertragung der Schrittbewegungen auf die Halte- 
scheibe (68). 

15. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder 
mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet daO Andrucker (94, 106) angeordnet 
sind, die alternativ^ der vorderen und rQckwartigen 
Seiteriflache (27, 28) des Hohldorns (23) zur fixie- 
rung von Teilen der Zuschnitte (21, 22) zusteilbar 
sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15 sowie einem 
Oder mehreren der weiteren AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet. daB zwischen aufeinanderfolgen- 
den Hohldornen (23) zwei gesondert bewegbare. 
insbesondere schwenkbare Andrucker (94, 106) un- 
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terschiedlicher Ausbildu^^ngeordnet sind, von 
denen ein erster.zum Fix^^rdes von einem Hohl- 
dorn (23) aufgenommenen Zuschnitts (21, 22) dle- 
nender Andriicker (94) mi t einem einseitig offenen 
Hohlprofi! (U-Profil) und der andere Andrucker 5 
(106) mit einer einseitig abstehenden AndrQckstan- 
ge versehen ist, die in das Hohlprofil des AndrQk- 
. kers (94) einzutreten vermag. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch lo 
gekennzeichnet. daB die Andrucker (94, 106) an 
Schwenkarmen (141, 142) eines jedem AndrQcker 
(94, 106) zugeordneten Kurbeltriebs (145, 146) beta- 
tigbar sind. wobei die Kurbeltriebe (145, 146) durch 
jev^eils gesonderte Steuernuten (129, 130) einer is 
Steuerwand (128) bewegbar sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das AndrQckorgan zum Fixieren 
des Zuschnitts (21, 22) an der Innenflache (29) des 20 
Hohldorns (23) als AndrOckplatte (95) ausgebildet 
und jeweils durch einen radial bewegbaren Trag- 
stoflel (134) bewegbar ist 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ajidruckplatte (95) elastisch 25 
gelagert ist, vorzugsweise auf (zwei) Stutzfedem 
(140), die auf HaitestoBeln (139) einer seitlich abste- 
henden, auskragenden Konsole (138) des Haltesto* 
Bels (134) abgestutzt sind 

20. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder 30 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum Fixieren des Zuschnitts (21, 
22) bzw. zum Falten desselben im Bereich der ruck- 
wartigen SeitenfJache (28) des Hohldorns (23) ein 
Faltschenkel (98) radial bewegbar jedem Hohldorn 35 
(23) zugeordnet ist, wobei der Faltschenkel (98) 
vor2:ugsweise durch den TragstdBel (134) beweg- 
bar ist, derart, daB zuerst die Andruckplatte (95) am 
Hohldorn (23) Anlage erhalt und danach der Falt- 
schenkel (98) in die Faltstellung bewegbar ist. 40 

21. Vorrichtung nach Anspruch 18 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche. dadurch 
gekennzeichnet, daB der TragstdBel (134) durch ei- 
ne seitlich angebrachte FQhrungsroile (137), die in 
eine Steuernut (131) der Steuerwand (128) eintritt, 45 
bewegbar ist 

22. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge- 

^ kennzeichnet, daB fur die Herstellung von (Weich- 
becher-)Packungen mit Stanniol-Zuschnitt (21) und 50 
Papier-Zuschnitt (22) dem Faitrevolver (20) zwei 
Zuschnittaggregate (31, 32) in einem Umfangsab- 
stand von vorzugsweise etwa 90° zugeordnet sind. 
wobei zwischen dem ersten Zuschnittaggregat (31) 
fur die Zufuhrung des Stannioi-Zuschnitts (21) und 55 
dem vorzugsweise im oberen Bereich des Faltre- 
volvers (22) angeordneten Zuschnittaggregat (32) 
fur den Papierzuschnitt (22) ortsfeste und ggf. be- 
wegbare Faltorgane fur die Faltung des Stannioi- 
Zuschnitts (21), einschlieBlich einer Bodenwand (38) eo 
desselben, angeordnet sind 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22 sowie einem 
Oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zuschnittaggregate (31, 
32) weitgehend ubereinstimmend. ausgebildet sind, 65 
wobei im Bereich der Obergabestation (36) des Zu- 
schnittaggregats (32) die Papier-Zuschnitte (22) an- 
nahernd mittig durch den Hohldorn (23) mitnehm-. 
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bar sind, derart, da^^^ Schlauchuberlappung (39) 
jm Bereich einer rO^Partigen Seitenflache (28) des 
Hohldorns (23) gebildet ist 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Ansprtiche. dadurch 
gekennzeichnet, daB zum Einfalten eines ruckseitig 
uber den Hohldorn (23) hinwegragenden Innenlap- 
pens (108) der Schlauchiiberiappung (39) ein Falt- 
aggregat dient, welches mit einer Mehrzahl von 
umlaufenden, elastisch bewegbar, insbesondere 
schwehkbar gelagerten Faitfingern (110) versehen 
ist, die jeweils infolge Drehung des Faltaggregats 
(109) mit hoherer Geschwindigkeit den Innenlap- 
pen (108) erfassen und gegen die Seitenflache (28) 
umfalten. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche. dadurch ge- 
kennzeichnet daB Packungsinhalt insbesondere ei- 
ne Zigaretten-Gruppe, dem Fahrevolver (20) durch 
einen Endlosforderer zufuhrbar ist vorzugsweise 
durch eine Taschenkette (41) mit Taschen (42) je 
zur Aufnahme einer Zigaretten-Gruppe, wobei die 
Taschenkette (41) im Bereich eines vorzugsweise 
zum Zuschnittaggregat (32) gegenuberliegenden. 
unteren Bereichs an den Unifang des Faltrevolvers 
(20) heranfuhrbar ist derart daB die Taschenkette 
(41) mitzu den Hohldornen (23) ausgerichteten Ta- 
schen (42) auf der zu den einseitig abstehenden 
Hohldornen (23) gegenuberliegenden Seite einer 
Revolverscheibe (24) gefiihrt ist 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet daB der Faitrevolver (20) auf der 
von den Hohldornen (23) abliegenden Seite der Re- 
volverscheibe (24) einen mit dieser verbundenen, 
zylindrischen Tragleil (119) aufweist der mit einer 
ringsherum laufenden Vertiefung (120) fiir die Auf- 
nahme der Taschenkette (41) benachbart zur Re- 
volverscheibe (24) versehen ist wobei jedem Hohl- 
dorn (23) ein im Tragteil (119) gefuhrter. verschieb-. 
barer AusschubstoBel (124) zugeordnet ist der aus 
einer Ausgangsstellung auBerhalb des Bewegungs- 
bereichs der Taschenkette 41 innerhalb der Vertie- 
fung (120) durch die Tasche (42) und durch den 
gleichachsig sich erstreckenden Hohldorn hin- 
durchbewegbar ist 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet daB die AusschubstoBel (124) uber 
Fuhrungsrollen (125) durch eine FQhrungsnut (126) 
bewegbar sind, die im Mante! eines topfartig bzw. 
zylindrisch ausgebildeten Steuerkorpers (127) ver- 
lauft der gleichachsig zum Faitrevolver (20) festste- 
hend angeordnet ist 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet daB der zylindrische Steuerkorper 
(127) mit der Steuerwand (128) zu einem gemeinsa- 
men, unbeweglich auf der Revolverwelle (118) gela- 
gerten Formkorper verbunden ist 

29. Vorrichtung nach Anspruch 26 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet daB der StoBel (124) auBerhalb des 
Bereichs der Anlage der Taschenkette (41) am Fai- 
trevolver (20) in eine Endstelliing bewegt ist in der 
eine am StoBelende angebrachte StoBelendplatte 
(133) mit dem freien, offenen Ende des Hohldorns 
(23)btindigist 



30. Vorrichtung nach I^Hruph 26 sowie einem 
.Oder mehreren der weiteren Anspriiche. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Taschenkette (41) in der 
Vertiefung (120) gegen Seitenbewegurigen gefuhrt 
ist, insbesondere durch Eintritt eines Ansatzes (122) 
an jeder Tasche (42) in eine ringsherum laufende 
Fuhrungsmulde (121) des Tragteils (1 19). 

Beschrerbung 
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in die (kreisformige) fl^^^ungsbahn der in Abstanden 
voneinander auf dem Faltrevolver angeordneten Hohl- 
dome eingefordert, und zwar durch einen neben der 
Bewegungsbahn der Hohldorne brtsfest angeordneten 
5 Zuschnitthalter, der den Zuschnitt in die Position zur 
Obernahme durch einen der standig umlaufenden Hohl- 
dorne bringt. . 

Erf indungsgemlLB ist zu diesem Zweck der Zuschnitt- 
halter als kreisformige, drehend angetriebene Halte- 
10 scheibe aiisgebildet mit Saiugbohrungen an der Um- 
fangsflSche. Die taktweise angetriebene, wahrend der 
Obernahme eines Zuschnitts durch einen Hohldorn still- 
stehende Haltescheibe erfaBt einen Zuschnitt aus- 
schtieBlich im Bereich eines Randstreifens. Der Zu- 
schnitt wird in der Obergabestellung so gehalten, daB 
der umlaufende Hohldorn den Zuschnitt von der Ruck- 
seite her erfaBt und unter Abziehen von der Haheschei- 
be mitnimmt. Dabei ist wichtig, daB der Zuschnitt auf 
der Haltescheibe eine dreidimensionale Gestalt erhalt, 
namlich die eines Teilzylinders. Dadurch wird der aus 
diinnem Material bestehende Zuschnitt faltenfrei zur 
Mitnahme durch den Hohldorn bereitgehalten. 

Der Zuschnitthalter (Haltescheibe) sowie diesem vor- 
geordnete Zuschnittforderer sind so ausgebildet, daB 
25 die Zuschnitte eritsprechend der Leistungs^higkeit mit 
hoher Geschwindigkeit zugefordert und in Position ge- 
bracht werden konnen. Dazu wird der Zuschnitt nach 
dem Abtrennen von einer Materialbahn beschleunigt. 
Auf den Zuschnittforderern wird der Zuschnitt durch 
3D Saugluf t gehalten. die so gesteuert wird» daB die Forde- 
rung des Zuschnitts ebenso wie die Obergabe von ei- 
nem Zuschnittforderer an den nSchsten exakt bei hoher 
Geschwindigkeit ablauf en. 

Der kontinuierlich umlaufende Faltrevolver ist so 
ausgebildet, daB die Packung (Weichbecher-Packung) 
wahrend einer Umdrehung des Faltrevplvers fertigge- 
stellt — bis auf die Stirnfaltung des Stahniol-Zuschnitts 
— und mit dem Packungsinhalt (Zigarette^-Gruppe) 
vom Hohldorn abgeschoben werden kann. ^ 

Zu diesem Zweck ist der Faltrevolver mit einer Mehr- 
zahl von jedem Hohldorn zugeordneten, bewegbaren 
Andriickorganen ausgestattet, die wahrend der Ober- 
nahme des Zuschnitts durch einen Hohldorn und wah- 
rend der Faltungen diesen an verschiedenen Stellen am 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstel- 
len von Packungen aus mindestens einem faltbaren Zu- 
schnitt. insbesondere von Zigaretten-Weichbecher-Pak- 
kungen, bei der die einzelnen Zuschnitte in einer Ober- 
gabestation durch ein Zufuhraggregat mit Zuschnitthal- 
ter einer von mehreren Aufnahmen (Hohldorn) eines 
Faltrevolvers zufiihrbar und von diesem* zur Durchftih- 
rung von Faltungen transportierbar sind. 

Fur die Herstellung (Faltung) und Fullung von Ziga- 
retten-Packungen sind Hochleistungs-Verpackungsma- 
. schinen erforderlich. Besondere hohe Anforderungen 
werden an Maschinen fur die Herstellung von Zigaret- 
ten-Weichbecher- Packungen gestellt Dieser Packungs- 
typ besteht aus einer Innenumhullung, insbesondere ei- 
nem Stanniol-Zuschnitt, der die Zigaretten-Gruppe als 
Packungsinhalt allseitig umschlieBt. Der so gebildete 
Stanniol-Blpck fihdet Aufnahme in einem Becher aus 
einem Papierzuschnitt, der an der Ober- bzw. Stirnseite 
offenist 

Verpackungsmaschinen fur die Herstellung dieses 
Packungstyps sind uberwiegend mit einem Faltrevolver 
ausgestattet, der eine Mehrzahl von lan^s des Umfangs 
angeordneten Aufnahmen in Gestalt von Hohldornen 
aufweist. Es handelt sich dabei um langgestreckte, ini 
Querschnitt rechteckige Aufnahmen fur den Innen- 35 
(Stanniol-) Zuschnitt und nachfolgend den Papier-Zu- 
schnitt Die Zuschnitte werden um den feststehenden 
Hohldorn herumgewickelt und sodann — zusammen 
mit der zuvor in den Hohldorn eingefQhrten Zigaretten- 
Gruppe — von dem Hohldorn in LMngsrichtung abge- 
zogen. 

Die bisher bekannten Verpackungsmaschinen fiir 
Weichbecher-Packungen und ahnliche Packungstypen 
. weisen vor all em deshalb eine begrenzte Leistungsfa- 

higkeit auf. weil der komplexe Faltrevolver taktweise 45 Hohldorn fixieren. Die betneffenden AndrQckorgane 
' angetrieben ist sind einerseits schmalen in Umlaufrichtung vom- und 

Der Erfindung liegt demgemiB die Aufgabe zugnin- ruckseitig sich erstreckenden Seitenf lichen zugeordnet 
de, eine Verpackungsmaschine der eingangs genannten sowie einer der Vorderseite der Packung entsprechen- 
Art in bezug auf die Leistungsfahigkeit zu verbessern, den Innenfiache des Hohldorns. Die betreffenden An- 
ohne zugleich EinbuBen in bezug auf die Qualitat der so driickorgane sind in Radialrichtung hin- und herbeweg- 
Packungen oder hinsichtlich der Behandlung des Pak- bar ausgebildet oder schwenkbar gelagert Die Steue- 
kungsinhalts (Zigaretten-Gruppen) hinzuhehmen. . rung erfolgt iiber Kurvenscheiben, Nocken eta 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgem^Be Des weiteren ist dem Faltrevolver eine Anzahl von 
Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, daB der Zuschnitt ortsfesten Faitorgahen zugeordnet, die an der radial au- 
zur Mitnahme durch die Aufnahme des Faltrevolvers 55 Benliegenden Seite (AuBenflache) sowie an einer freien 
(Hohldorn) von dem auBerhalb der Bewegungsbahn der . Stirnseite des Hohldorns Faltungen der Zuschnitte wSh- 
Aufnahmen angeordneten Zuschnitthalter einseitig frei rend der F6rderbewegung des Faltrevolvers. durchfiih- 
abstehend gehalten ist ren. 

Zur Erhohung der Leistungsfahigkeit der erfindungs- Hinsichtlich des Innenzuschnitts (Stanniol-Zuschnitts) 
gemaBen Verpackungsmaschine sind Maflnahmen ge- eo handelt es sich dabei zunachst um Faltorgane, die die 
troffen, die einen kontinuierlichen Umlauf wichtiger radial auBenliegende Schlauchfaltang (Schlauchuber- 
Verpackungsaggregate.ermoglichen. insbesondere des deckung) des Zuschnitts herstellen. Des weiteren kom- 
Faltrevolvers. Der Verzicht auf Stillstandsphasen des men Faltorgane zum Einsatz, die im Bereich der freien 
Faltrevolvers erfordert zunachst eine hierauf abge- Stirnseite eine Bodenfaltung des Stanniol-Zuschnitts 
stimmte Art der Zufuhrung der Zuschnitte, namlich des 55 durchftihren (Couvert-Faltung). 

Stanniol-Zuschnitts einerseits und des Papier-Zu- Des weiteren sind dem Faltrevolver Organe zum Fi- 

schnitts andererseits. zu den jeweiligen Hohldornen am xieren und Stabilisieren vori Faltungen zugeordnet im 
Faltrevolver. Bei der Erfindung werden die Zuschnitte • AnschluBan Faltorgane. 
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Im AnschluB an die Faltun^i^r Stanniol- und Pa- 
pier-Zuschnitt werden l^ngs q^^Veiluinfangs des Pal- 
trevoivers die Zigaretten-Gru^^Tden Hohldornen zu- 
geftihrt, nMmlich in diese in L^ngsrichtung derselben 
ein< und durch diese hindurchgeschoben, wobei die Zi- 
garetten-Gruppen untef Mitnahme der weitgehend fer- 
tiggefalteten Zuschnitte (Becher-Packung) aus den 
Hohldornen austreten. 

Die Zigaretten-Gruppen werden vorzugsweise durch 
eine endlose, mindestens im Bereich des Faltrevolvers 
kontinuierlich und mit gleicher Geschwindigkeit wie 
dieser umlaufende Taschenkette, insbesondere in der 
Ausfiihrung gemaB DE-Patentanme!dung P 35 27 741.6. 
Langs eines Teilumfangs des Faltrevolvers liegt die Ta- 
schenkette derart an diesem an, daB Taschen der Ta- 
schenkette mit den Hohldornen fluchten, so daB durch 
in Langsrichtung der Hohldome bewegbare Schieber- 
organe die Zigaretten-Gruppen aus den Taschen aus-, in 
die Hohldome ein> und durch diese hindurchgeschoben 
werden konnen. 

Ein Ausf fihrungsbeispiel der Vorrichtung, namlich des 
Faltrevolvers mit hinzugeordneten Aggregaten, wird 
nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlSutert: 

Fig. t die Vorrichtung in Seitenansicht, namlich Pal- 
trevoiver mit den zugeordneten Aggregaten, 

Fig. 2 ein (erstes) Zuschnittaggregat mit einem Aus- 
schnitt des Faltrevolvers in Seitenansicht bei vergroBer- 
tem MaBstab, 

Fig. 3 die Einzelheit gemaB Fig. 2 in einer anderen 
Darstellung von Zuschnittforderern, 

Fig. 4 Einzelheiten des Zuschnittaggregats gem^B 
Fig. 2 und 3 im Schnitt bei nochmals vergrdBertem 
MaBstab, 

Fig. 5 ein (zweites) Aggregat fOr den Papierzuschnitt 
in schematischer Seitenansicht, 

Fig. 6 einen Langsschnitt durch einen Zuschnittforde- 
rer des zweiten ZufQhrungsaggregats (Beschleuni- 
gungsforderer), 

Fig. 7 Einzelheiten des Zuschnittaggregats gem^B 
Fig. 6 in veranderter Darstellung, 

Fig. 8 einen Axialschnitt durch den Faltrevolver, 

Fig. 9 einen stirnseitigen Teilbereich des Faltrevol- 
vers, ebenfalls im Axialschnitt bei vergrdBertem MaB- 
stab, 

Fig. 10 einen Ausschnitt des Faltrevolvers in Ansicht 
bei vergrdBertem MaBstab, 

Fig. 1 1 ein Faltorgan als Detail in vergrdBertem MaB- 
stab, teilweise im Schnitt, 

Fig. 1 2 ein Fiinktionsdiagramm. 

Der hier interessierende Teil einer kompletten Ver- 
packungsmaschine besteht im wesentlichen aus einem 
Faltrevolver 20 mit zugeordneten Aggregaten. Der Fal- 
trevolver 20 wird kontinuierlich umlauf end angetrieben. 
Wahrend einer Umdrehung werden Weichbecher-Pak- 
kungen zur Aufnahme von Zigaretten-Gruppen herge- 
stellt und befiillt Packungen des vorgenannten Typs 
bestehen aus einer InnenuinhuUung, insbesondere ei- 
nem Stanniol-Zuschnitt 21 und einer auBeren UmhCl- 
lung, namlich einem Papier-Zuschnitt 22. 

Zur Aufnahme der vorgenannten Zuschnitte 21, 22, 
zur Durchfiihrung von Faltungen und zum Einfiillen der 
Zigaretten-Gruppen ist der Faltrevolver 20 benachbart 
zum AuBenrand mit Zuschnittaufnahmen in Gestalt von 
Hohldornen 23 versehea Bei diesen handelt es sich um 
im Querschnitt rechteckige Hohlkdrper, die an ihren 
Enden offen sind. Die Hohldorne sind einseitig auskra- 
gend bzw. abstehend an einer Revolverscheibe 24 befe- 
stigt Letztere ist im Bereich der Hohldorne 23 jeweils 



mit einer fluchtenden QMllatrittsoffnung 25 versehen. 
Die Axialabmessung dflBhldorne 23 ist derart, daB 
die Zuschnitte 21 und 22 unter Bildung von Dberstanden 
am freien Ende auf dem Hohldorn 23 Aufnahme finden 
5 konnen. ' 
Bei den Oberstanden handelt es sich jeweils um Falt- 
lappen 26, die zur Bildung einer Bodenwand des Stan- 
niol-Zuschnitts 21 bzw. des Papier-Zuschnitts 22 gegen 
das freie, offene Ende des Hohldorns 23 gefaltet werden. 
10 Die Hohldorne 23 sind so an der Revolverscheibe 24 
aiigebracht, daB schmale SeitenflSchen, namlich vordere 
Seitenflache 27 und ruckwartige Seitenflache 28 in Um- 
fangsrichtung nach vorn bzw. riickwarts gekehrt sind. 
Diese sind den schmalen Seitenwanden der Packung 
15 zugeordnet Eine groBere Innenflache 29 und eine kor- 
respondierende AuBenflache 30 sind radial nach innen 
bzw. auflen gerichtet Erstere dient zur Aniage von Vor- 
derwanden der Zuschnitte bzw. dei* Packung, wahrend 
an der AuBenflache 30 RuckwSnde anliegen. 
20 Dem Faltrevolver 20 sind Zuschnittaggregate 31 und 
32 zugeordnet fQr die Herstellung der Stanniol-Zu- 
schnitte 21 bzw. der Papier-Zuschnitte 22 und zur Ober- 
gabe derselben an die Hohldorne 23 des Faltrevolvers 
20. Die Zuschnitte werden von einer fortlaufenden Stan- 
25 niol-Bahn 33 bzw. einer Papierbahn 34 abgetrennt Die 
. Zuschnitt-Aggregate 31 und 32 sind jeweils ortsfest am 
Umfang des Faltrevolvers 20 im Bereich einer ersten 
Obergabestation 35 sowie einer zweiten Obergabesta- 
tion 36 fiir die Zuschnitte 21, 22 angeordnet Wahrend 
30 des Transports des Stanniol-Zuschnitts 21 von der 
Obergabestation 35 bis zur Obergabestation 36 (Zu- 
schnitt-Aggregat 32) werden die erforderlichen Faltun- 
gen an dem Stanniol-Zuschnitt 21 ausgeftihrt, namlich 
eine Schlauchiiberlappung 37 an der AuBenflache 30 des 
35 Hohldorns 23 und eine Bodenwand 38 durch trapezfor- 
miges Fallen der Faltlappen 26. 

In der Obergabestation 36 wird dann der Papier-Zu- 
schnitt 22 an den Hohldorn 23 angelegt bzw. an den 
bereits gefalteten Stanniol-Zuschnitt 21 auf dem Hohl- 
40 dom, 

Im AnschluQ an die Obergabestation 36 wird sodann 
der Papier-Zuschnitt 22 gefaltet, ebenfalls unter Bildung 
einer SchlauchOberlappung 39, jedoch im Bereich der in 
Forderrichtung ruckwartigen Seitenflache 28. Des wei- 
45 teren werden durch ortsfeste, auBerhalb des Drehbe- 
reichs des Faltrevolvers 20 gelagerte Faltorgane die 
(iberstehenden Faltlappen 26 zur Bildung einer Boden- 
wand 40 umgefaltet 
Die erste Obergabestation 35 befindet sich seitlich am 
50 in aufrechter Ebene umlaufenden Faltrevolver 20, etwa 
in der horizontalen Mittelebene, Die Obergabestation 
36 ist um einen Viertelkreis versetzt etwa in der vertika- 
len Mittelebene gebildet. Zu dieser gegenilberliegend, 
namlich im Bereich eines unteren Teilkreises, tritt eine 
55 Taschenkette 41 an den Umfang des Faltrevolvers 20 
heran. Diese ist mit einzelnen Taschen 42 ausgebildet, in 
denen jeweils eine Zigarettengruppe (Inhait einer Pak- 
kung) Aufnahme findet Die im Bereich des Faltrevol- 
vers 20 kontinuierlich bzw. synchron angetriebene Ta- 
60 schenkette 41 wird so von dem Faltrevolver 20 aufge- 
nommen, daB eine Anzahl von Taschen 42 wahrend der 
gleichlaufenden Bewegung mit zugeordneten Hohldor- 
nen 23 fluchtiet, so daB eine Obergabe der Zigaretten- 
Gruppen an die Hohldorne 23 und schlieBIich an die 
65 ubereinander gefalteten Zuschnitte 21, 22 erfolgen kana 
Von besonderer Bedeutung ist die Oberfuhrung der 
Zuschnitte 21, 22 an den Faltrevolver 20. 

Bei dem Zuschnittaggregat 31 fiir die Stanniol-Zu- 



ORIGINAL INSPECTED 



35 45 884 



schnitte 21 wird die Stannicj^BsS iiber ein Zugv/al- 

zenpaar 43 mit definierter d^Bwindigkeit einer Mes- 
serwalze 44 zugefQhrt Dieses ist in an sich bekannter 
Weise mit einem Qber die Umfangsfl^che der Messer- 
walze 44 hinwegragenden Messer 45 versehen, welches. 5 
mit der Schneidkante eines feststehenden Gegenmes- 
sers 46 zusammenwirkt Die Messerwalze 44 ist mit an 
derUmfangsflache miindenden Saugbohrungen zum Fi- 
xieren der Stanniolbahn 33 versehen. Zwei Gruppen 
yon Saugbohrungen 47 mit anschlieBendem achsparai- lo 
lelen Saugkanal 48 befinden sich benachbart zum. um- 
laufenden Messer 45. Die Doppelreihe (in Walzenlangs- 
richtung) der Saugbohrungen 47 in Verbindung mit dem 
Saugkanal 48 bewirkt eine besonders wirksame Fixie- 
rung des in Transportrichtung vQrderen Bereichs der is 
Stanniolbahn nach dem Abtrennen eines Zuschnitts. Mil 
Abstand vori den Saugbohrungen 47 ist eine Einzelreihe 
von Saugbohrungen 49 yorgesehen, die eine geringere 
Haltekraft ausQbt Die Saugbohrungen 47, 49 bzw. der 
diese miteinander verbindende Saugkanal 48 ist in Qbli- 20 
cher Weise mit einem ortsfesten Saugsegment 50 verr 
bunden. Saugluft wird auf die Saugbohrungen ubertra- 
gen, solange sich der Saugkanal 48 im Bereich des Saug- 
segments 50 befindet. 

Die Stanniolbahn 33 wird vor dem Abtrennen eines 25 
Stanniol-Zuschnitts 21 an einen weiteren Zuschnittfdr- 
derer, nimlich an eine Beschleunigungswalze 51 uber- 
geben. Diese ist ebenfalls langs des Umfangs mit syste- 
matisch verteilt angeoridneten Saugbohrungen verse- 
hen. Zum Erfassen des jeweiligen vorderen Teils der 30 
Stanniolbahn 33 sind einem (achsparallelen) Saugkanal 
52 zwei Reihen von Saugbohrungen 53 zugeordnet. Da- 
nach folgt eine Anzahl von mit gleichen Abstanden von- 
einander angeordneten Einzelreihen von Saugbohrun- 
gen 54, jeweils niit Saugkanal 55. Die Saugbohrungen 35 
bzw. die Saugkanale 52, 55 sind, wie aus Fig. 4 ersicht- 
lich, mit einer feststehenden Steuerscheibe 56 in pneu- 
matischer Verbindung. Auf der den SaugkanSlen 52, 55 
zugekehrten Seite ist die Steuerscheibe mit teilkreisbo- 
genfdrmigen Saugsegmenten 57, 58 bzw. 59 versehen. 40 
Diese sind konzentrisch zur Steuerscheibe 56 bzw. zur 
Beschleunigungswalze 51 angeordnet Bei Oberdeckung 
der Enden bzw. Mundungen der Saiigkanale 52, 55 mit 
den Saugsegmenten 57, 59 ist uber eine zentrale Unter- ^ 
druckleiiung (nicht gezeigt) Saugluft an die Saugboh- 45 
rungen53.55gelegt. 

Bei der Beschleunigungswalze 51 jst das.{Haupt-)- . 
Saugsegment ' 57 vom Bereich der Obernahme der 
Stanniolbahn 33 durch die Messerwalze 44 ausgehend 
langs der Forderstrecke angeordnet, nahezu bis zu einer so 
Zwischenforderwalze 60, die den Stanniol-Zuschhitt 21 
von der Beschleunigungswalze 51 Qbemimmt In einem 
an die Obernahme der Stanniolbahn 33 von der Messer- 
walze 44 anschlieBenden Bereich wird auf die Stanniol- 
bahn 33 bzw. auf den nun abgetrennten Stanniol-Zu- 55 
schnitt 21 eine erhohte Saugkraft ausgeubt Diese si- 
chert den Stanniol-Zuschnitt 21 nach Abtrennung auf 
dem Mantel der Beschleunigungswalze 51 auch bei ho- 
herer Fordergeschwindigkeit infdlge der hoheren Urn- 
fangsgeschwindigkeit der Beschleunigungswalze 51 ge- 60 
genuber der Messerwalze 44. Vor dem Abtrennen des 
Stanniol-Zuschnitts 21 wird der von der Beschleuni- 
gungswalze 51 ubernommene Bereich der Stanniolbahn 
33 schlupfend gehalten. Nach dem Abtrennen entfernt 
sich der Stanniol-Zuschnitt 21 mit der deutlich hoheren 65 
Umfangsgeschwindigkeit von der Stanniolbahn 33. 

Zur Erhohung der Halte- bzw. Saugkraft ist in dem 
erforderlichen Bereich das zweite Saugsejgment 58 kon- 



zentrisch zum Saugse^^^p57 angeordnet. Das kurzere 
Saugsegment 58 ist rru^Rm Saugsegment 57 uber ra- 
diale Saugnuten 61 verbunden. Diese sind in einer der 
Steuerscheibe 56 zugekehrten End- bzw. Stirnflache der 
Beschleunigungswalze 51 gebildet, also einer bestimra- 
ten, ausgewahlten Gruppe von Saugbohrungen 52. bzw.. 
55 zugeordnet zum Fixieren des Vorderteils der Stan- 
niolbahn 33. 

Die Saugluft fur die Saugsegmente 57, 58 und 59 wird 
uber die Steuerscheibe 56 zugefuhrt Diese ist zur Er- 
zeugung eines ausreichenden Unterdrucks mit einer 
ringfSrmigen. grbBer dimensionierten Unterdruckkam- 
mer 62 versehen. Der Hohlraum wirkt wie ein "Wind- 
kessel", also mit Speicher- und Puffereffekt Die Unter- 
druckkammer 62 ist einerseits uber eine Tulle 63 mit 
einer Unterdruckquelle verbunden und andererseits un- 
mittelbar mit den Saugsegmenten 58 und 59. 

Wenn der in Transportrichtung vorriliegende Bereich 
des Stanniol-Zuschnitts 21 nach Abtrennen von der 
Stanniolbahn 33 in den Bereich. der Obergabe von der 
Beschleunigungswalze 51 an die Zwischenforderwalze 
60 gelangt, soil der Unterdruck abgebaut werden. Zu 
diesem Zweck hat das Saugsegment 57 in diesem Be- 
reich (Markierung durcli gepunktete Flache) eine gerin- 
gere axiale Tiefe als in dem vorhergehenden Bereich. 
Wahrend beispielsweise das Saugsegment 57 im Bereich 
der erhohten Saugkraft eine Tiefe (in Axialrichtung) von 
6 mni aufweist, hat der der Zwischenforderwalze 60 
zugekehrte Bereich eine Tiefe von lediglich 1 mm. 

Unmittelbar im Bereich der Obergabe des Starmiol- 
Zuschnitts 21 an die Zwischenforderwalze 60 ist konr 
zentrisch bzw. auf der Kreisringbahn des Saugsegments 
57 ein kurzes Entluftungssegment 64 in der Steuerschei- 
be 56 gebildet, um den Stanniol-Zuschnitt 21 durch Ab- 
bau des Unterdrucks zuverlSssig an die ebenfalls mit 
Saiugbohrungen 65 ausgestattete Zwischenforderwalze 
eOzuGbergeben. 

Die Saugbohrungen 65 der. ZwischenfSrderwalze 60 
sind uber einen groBeren Umfangsbereich verteilt und 
in Reihen an achsparallele Saugkanale 66 angeschlos- 
sen. Diese stehen in der bereits beschriebenen Weise 
mit einem kreisringformigen Saugsegment einer festste- 
henden Steuerscheibe zeitweilig in Verbindung, so dafl 
Saugluft an den Saugbohrtingen 65 zum Halten des 
Stanniol-Zuschnitts 21 wirksam wird. 

Benachbart zum Umfang der Zwischenforderwalze 
60 befindet sich ein Zuschnitthalter, der die Aufgabe hat, 
den Stanniol-Zuschnitt 21 fur die Obernahme durch ei- 
nen Hohldorn 23 des Faltrevolvers 20 in Position zu 
bringeii und zu halten. Der Zuschnitthalter ist als kreis- 
formige Haltescheibe 68 ausgebildet mit zwei Gruppen 
von Saugbohrungen 69 und 70 versehen, die mit Ab- 
stand voneinander an der Umfangsflache der Halte- 
scheibe 68 wirksam werden. Die Anordnung ist so ge- 
troffen, daB die Gruppe mit der groBeren Anzahl von 
Saugbohrungen 70 bei der Obernahme des Zuschnitts 
(Stanniol-Zuschnitt 21) von der Zwischenforderwalze 60 
wirksam werden, wahrend die Gruppe mit den Saug- 
bohrungen 69 einen . in Forderrichtung ruckwartigen 
Teil des Zuschnitts erfaBt. Die Zwischenforderwalze 60 
bzw. deren Steuerscheibe ist im Obergabebereich mit 
einem Entluftungssegment 71 bekannter Funktion ver- 
sehen. 

Um die Obergabe des Zuschnitts (Stanniol-Zuschnitt 
21). von der Zwischenforderwalze 60 an die Halteschei- 
be 68 zu gewahrleisten, ist in diesem Bereich ein keilfor- 
mig ausgebildetes Leitstuck 72 ortsfest eingebaut Die- 
ses umschlieBt mit einer Ftthrungsflache einen Teil des 
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Umfangs der Haltescheibe. d^^^aQ der sich von der 
Umfangsfl^che der Zwischei^^^prwalze 60 Idsende 
Zuschnitt an den Umfang der mRescheibe 68 herange- 
ftihrt wird. Das LeitstQck 72 ist zur fehlerfreien Oberlei- 
tung der Zuschnitte an die Haltescheibe 68 mit ira Ab- 
stand voneinander sich erstreckenden Fingern 151 ver- 
sehen, die in Ringniiten 152 auf dem Mantel der Zwi- 
schenforderwalze 60 passend eintreten. Die Ringnuten 
152 sind jeweils im Bereich zwischen den Saugbohrun- 
gen.65 angeordnet 

Die Haltescheibe 68 ist ein Kernstiick des Zuschnitt- 
aggregats 31. Sie ist so angeordnet, daB der Zuschnitt in 
der Bewegungsbahn (Umlaufbahn) der Hohldorne 23 
bereitgehalten wird. Die taktweise drehend angetriebe- 
ne Haltescheibe 68 steht wahrend des Moments der 
Obernahme eines Zuschnitts durch einen Hohldom 23 
still. Die Haltescheibe 68 bzw. deren Drehachse ist mit- 
tig angeordnet zu den Hohldornen 23 bzw. zu deren 
Bewegungsbahn. 

Eine weitere Besonderheit besteht darin, daB die Hal- 
tescheibe in Axialrichtung seitlich versetzt gelagert ist 
in bezug auf die vorgeordneten Zuschnittforderer eben- 
so wie in bezug auf den Faltrevolver 20 and dessen 
Hohldorne 23. Wie insbesondere aus Fig. 6 ersichtlich» 
konnen letztere seitlich an der Haltescheibe 68 yorbei- 
laiifen, 

Der Zuschnitt (Stanniol-Zuschnitt 21) wird entspre- 
chend der versetzten Anordnung der Haltescheibe 68 
lediglich im Bereich eines Seitenstreifens 73 auf der Um- 
fangsflache der Haltescheibe 68 fixiert. Der Seitenstrei- 
fen 73 entspricht dem Oberstand des Zuschnitts zur Bil- 
dung der Faltlappen 26, aus denen im spateren Verlauf 
die Bodenwand 38 gefaltet wird. Die Saugbohrungen 69 
und 70 sind so angeordnet, daB sie den gesamten Zu- 
schnitt im Bereich des Seitenstreifens 73 erfassen und 
halten. Der uberwiegende Bereich, namlich der zur Bil- 
dung von Seitenwanden sowie Vorder- und Ruckwand 
und einer oberen Stirnwand der Innenumhiillung (Stan- 
niol-Zuschnitt) erstreckt sich auBerhalb des Bereichs 
der Haltescheibe 68, von dieser seitlich abstehend, je- 
doch in der Bewegungsbahn der Hohldorne 23. 

Die Haltescheibe 68 ist so bemessen, daB der Zu- 
schnitt bzw. dessen Seitenstreifen 73 nur einen Teil des 
Umfangs umfaBt Der Zuschnitt 21 bildet auf diese Wei- 
se einen teilzylinderformigen Hohlkorper, der in einem 
rtickwartigen Bereich — in bezug auf die Drehrichtung 
des Faltrevolvers 20 gesehen — of fen ist. Von hier tritt 
der Hohldorn 23 in den durch den Zuschnitt gebildeten 
Hohlkdrper ein und erfaBt ihn an der Innenseite in ei- 
nem durch die Relativstellung des Zuschnitts auf bzw. : 
an der Haltescheibe 68 vorgegebenen Stelle. Durch die 
Weiterbewegung des Hohldorns 23 wird der Zuschnitt 
21 mitgenommen und von der Mantelflache der Halte- 
scheibe 158 abgezogen. In dieser Stellung befinden sich 
die beiden Gruppen der Saugbohrungen 69 einerseits 55 
und 70 andererseits auf verschiedenen Seiten der Bewe^ 
gungsbahri der Hohldorne 23. Der Zuschnitt 21 wird 
dadurch (zunachst) zu beiden Seiten des Hohldorns 23 
auf der Haltescheibe 68 fixiert Durch das Abheben des 
Zuschnitts 21 werden die Saugbohrungen 69 und 70 frei. 60 
Der Unterdruck bricht zusammen. so daB der Zuschnitt 
21 leicht mitgenommen werden kann. 

Bei dem vorliegehden Ausfuhrungsbeispiel ist der Zu- 
schnitt 21 in Umfangsrichtung versetzt auf der Halte- 
scheibe 68 positioniert. Die sich zu beiden Seiten des 65 
Hohldorns 23 beim Abziehen von der Haltescheibe 68 
bildenden Zuschnittschenkel sind ungleich lang (Fig. 2). 
Hierauf ist die Anordnung und Ausbildung der Saug- 
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bohrungen 69 und 70 ^^^ellt. Die .geringere Anzahl 
von Saugbohrungen 69^0rdet sich bei der Aufnahme 
des Zuschnitts 21 durch den Hohldorn 23 unmittelbar 
benachbart zur Bewegungsbahn des Hohldorns im Be- 
5 reich des kQrzeren Zuschnittschenkels. Die Saugboh- 
rungen 69 befinden sich auch wahrend dieser Phase im 
Bereich eines Saugsegmehts 74, welches in der bereits 
beschriebenen Weise innerhalb einer feststehenden 
Steuerscheibe 75 (Fig. 6) gebildet ist Die Gruppe der 
10 Saugbohrungen 70, die bei der Oberniahme des Zu- 
schnitts 21 von der Zwischenforderwalze 60 den vorde- 
ren Bereich des Zuschnitts erfaBt und mitfiihrt, befindet 
sich bei der Obergabe an den Hohldorn 23 auBerhalb 
des Bereichs des Saugsegments 74. Da die Saugbohrun- 
t5 gen 70 in dieser Stellung jedoch nicht entliiftet sind, wird 
der Zuschnitt 21 mlt ausreichender Kraft gehalten. Im 
Moment des Abhebens des Zuschnitts 21 von der Halte- 
scheibe 68 bricht der Unterdruck auch im Bereich dieser 
Saugbohrungen 70 zusammen. 
20 Der Antrieb der Zuschnittfdrderer des Zuschnittag- 
gregats 31 (und des in gleicher Weise ausgebildeten Zu- 
schnittaggregats 32) geht aus von dem mit gleichfSrmi- 
ger Geschwindigkeit angetriebenen Zugwatzenpaar 43. 
uber ein Antriebszahnrad 76, Zwischenrader 77, 78 und 
25 149 werden die Messerwalze 44 und die Beschleuni- 
gungswalze 51 ebenfalls mit kontinuierlicher Drehbe- 
wegung angetrieben. Die Antriebsubersetzung ist so ge- 
wahit, daB die Beschleunigungswaize 51 mit deutlicher 
hoherer Geschwindigkeit umlauft als die vorhergehen- 
30 denForderer, 

Das der Beschleunigungswaize 51 zugeordnete Zwi- 
schenrad 149 ist auf einer Zwischenwelle 79 gelagert. die 
einerseits den Antrieb der Beschleunigungswaize 51 
Qbertragt und andererseits durch ein Zahnrad 80 mit 
35 einem Schrittschaltgetriebe 81 in Verbindung steht und 
zwar uber ein auf einer Getriebewelle 82 gelagertes 
Getriebezahnrad 83. 

Das Schrittschaltgetriebe 81 ist in an sich bekannter 
Weise ausgebildet namlich mit einem Treibrad 84 und 
einem Stern 85. Aufgrund der Gestaltung dieser Getrie- 
beteile wird eine Schrittbewegung. also mit Still- 
standsphase, erzeugt 

Der Stem 85 ist auf einer Sternwelle 86 gelagert, die 
uber Zahnrader 87, 88 mit einer Hauptwelle 89 in Ver- 
bindung steht Diese ist drehbar in der ais Hohlkorper 
ausgebildeten Zwischenforderwalze 60 gelagert bzw. 
durch diese hindurchgefiihrt. AuBerhalb des Bereichs 
der Zwischenfdrderwalze 60 wird der (Schritt ) Antrieb 
der Hauptwelle 89 uber ein Zwischengetriebe 90 auf die 
Haltescheibe 68 mit ihrer Antriebswelle 91 iibertragen. 
Die Zwischenfdrderwalze 60 kann demnach unabhangig 
von der Hauptwelle 89 relativ zu dieser kontinuierlich 
angetrieben werden Qber ein Zahnrad 92. welches mit 
einem weiteren Zahnrad 93 auf der Zwischenwelle 79 
der Beschleunigungswaize 51 (Fig. 4) in Eingriff steht. 

Der Bewegungsablauf der Zuschnittforderer einer- 
seits und der Zuschnitte andererseits ist schematisch in 
dem Zeit-Weg-Diagramm gemaB Fig. 12 wiedergege- 
ben. Die Gerade 153 symbolisiert die Zufiihrgeschwin- 
digkeit V\ der Stanniolbahri 33 (bzw. Papierbahn 34). 
Von einem Schnittpunkt 154 an wird der von der Stan- 
niolbahn 33 abgetrennte Stanniol-Zuschnitt 21 mit er- 
hdhter Geschwindigkeit V2, dargestellt durch die Gera- 
de 155, gefordert. Die Bewegung der Haltescheibe 68 
wird durch die gestrichelte Linie 156 wiedergegeben. 
Aus dem Stillstand wird die Haltescheibe 68 auf die 
Geschwindigkeit des Zuschnitts 21 beschleunigt, bis 
iiber eine Strecke die gleiche Fordergeschwindigkeit 
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gegeben ist, dargestellt durc^^^kung der Geraden 155 

mit der Linie 156. Eine PunHIKrkierung 157 g^bt den 
Moment der Aufnahme des Zuschnitts dtirch die Haite- 
scheibe 68 wieder. Zuschnitt und Haltescheibe bewegen 
sich dann biszum Stillstahd tm Bereich eines Stillstands- 
punktes 158. In diesem Moment wird der Zuschnitt 121 
von einem Hohidorn 23 auf der Riickseite erfaOt. 

Der durch die in Bewegungsrichtung vornliegende 
Seitenflache 27 des Hohldorns 23 Qbernommene (Stan- 
niol-) Zuschnitt 21 wird unverzuglich an dieser Seiten- 
flache 27 fixiert, und zwar durch einen ersten Andrdcker 
94. Nach derh Verlassen des Beireichs der Haltescheibe 
68 kommt ein weiteres Festhaltebrgan fur den Zuschnitt 
21 zum Einsatz, nimlich eine in Radialrichtung beweg- 
bare Andriickplatte 95. die einen Teil des Zuschnitts an 
die fnnenflache 29 des Hohldorns 23 andrQckt Die vor- 
genannten Haheorgane sind jedem Hohidorn 23 zuge- 
ordnet tind ]auf en mit dem Faitre volver 20 lim. 

In dieser Position wird der (Stannioi-)Zuschnitt 21 
einer ersten Faltstation zugefiihrt Durch eine ortsfest 
angeordnete, rotierend angetriebene Faltbiirste 96 wird 
ein riickseitiger bzw. innenliegender Schlauchlappen 97 
gegen die AuBenflache 30 des Hohldorns 23 gefaltet 
Zugleich bzw. unmittelbar davor wird ein seitlicher Falt- 
schenkel 98 in Radiairichtung nach auSen bewegt Da- 
durch wird ein Bereich des (Stanniol-) Zuschnitts 21 an 
die riickwartige Seitenflache 28 des Hohldorns ange- 
drttckt Im Verlauf der weiteren Bewegung gelangt der 
Hohidorn in den Bereich einer feststehenden Einlauf- 
fiihrung 99, durch die infolge der Relativbewegung ein 
auBerer Schlauchlappen 100 des Zuschnitts 21 ebenfalls 
gegen die AuBenflache 30 bzw. gegen den Schlauchlap- 
pen 97 gefaltet wird, 

Die Hbhidome 23 mit den soweit .gefalteten (Stan- 
niol-) Zuschnitten 21 gelangen in den Bereich einer als 
Kreisbogenabschnitt geforihten AndrOckbtirste 101, die 
die vorstehend beschriebene Faltung wShrend der Wei- 
terbewegung fixiert 

Zugleich werden in diesem Bereich die Faltlappen 26 
zur Bildung der Bodenwand 38 gefaltet durch seitlich 
neben dem Faltrevolver 20 wirkende, ortsfeste bzw. 
feststehende Faltorgane, namlich einen umlauferiden 
Seitenf alter 102, einen feststehenden Faltfinger 103 und 
durch ebenfalls feststehende Faltweichen 104. Eine an 
den Bereich der Ahdruckbiirste 101 anschlieBende 
. Drehburste 105 neben dem Faltrevolver 20 fixiert und 
glattet die Faltung der Bodenwand 38. 

Die Hohldorne 23 mit dem gefalteten Stanniol-Zu- 
schnitt 21 gelangen nunmehr in den Bereich der Ober- 
gabestation 36 fur den Papier-Zuschnitt 22. Zuvor lost 
sich der Andriicker 94 aus der 'Anlagestelluhg.an der 
vorderen Seitenflache 27. Der Faltschenkel 98 ist durch 
nach innen gerichtete Bewegung aiis der Haltestellung 
an der Seitenflache 28 zuriickgezogen. Stattdessen 
kommt ein zweiter Andrucker 106 zur Anlage an der 
Seitenflache 28. 

Mit der nunmehr freien, durch den Stanniol-Zuschnitt 
21 uberdeckten vorderen Seitenflache 27 kann der 
Hohidorn 23 in der Obergabestation 36 den Papier-Zu- 
schnitt22 ubernehmen, namlich vori der Haltescheibe 68 
des Zuschnittaggregats 32 abziehen. Die Obernahme 
des Papier-Zuschnitts 22 geht in gleicher Weise vonstat- 
ten wie im Zusammenhang mit de:m Zuschniltaggregat 
31 bzw. dem Stanniol-Zuschnitt 21 beschrieben. Das Zu- 
schniltaggregat 32 ist demnach in gleicher Weise aufge- 
baut wie das Zuschnittaggregat31. Ein Unterschied ist 
lediglich insoweit gegeben, als der Papier-Zuschnitt 22 
annahernd mitiig auf der Haltescheibe 68 fixiert ist. Eine 



geringfiigige AuBern^^Hsit ist durch die Lage einer 
Sehlauchfaltung 150 d^^apier-Zuschnitts 22 im Be- 
reich der rOckseitigeh Seitenflache 28 gegeben. 

Die. nun foigenden Faltorgane entsprechen Oberwie- 
gend denen fiir die Faltung des Stanniol-Zuschnitts 21. 
FQr die Bildung der Sehlauchfaltung 150 im Bereich der 
Seitenflache 2fif sind besondere Faltorgange vorgese- 
hen. Der Hohidorn 23 lauft mit dem Papier-Zuschnitt 22 
zunachst in den Bereich einer langeren kreisbogenfor- 
migen Andruckbiirste 107. Dadurch wird ein radial au- 
fienliegender Zuschhittschenkel an die AuBenflache 30 
angelegt An; der RQckseite des Hohldorns 23 steht ein 
(etwas kiirzerer) Innenlappen 108 uber den Hohidorn 23 
hinweg. Dieser wird durch ein ortsfest rotierend gela- 
gertes Faltaggregat 109 gegen die ruckseitige Seitenfla- 
che 28 umgefaltet 

Das Faltaggregat 109 besteht aus mehreren, namlich 
vier (doppelten) Faitfingern 101, die schwenkbar 
(Schwenklager 111) an einer drehenden Tragscheibe 
112 mit gleichen Umfangsabstanden voneinander ange- 
ordnet sind. Die Faltfinger 110 sind durch Zugfedem 113 
in eine Ausgangsstellung vorbelastet Konkret wird ge- 
maB Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 11 so vorgegangen, 
daB die (doppelten) Faltfinger 110 auf einer feststehen- 
den Drehachse 114 schwenkbar gelagert und je zwei 
sich diametral gegenuberliegende Faltfinger 110 durch 
die Zugfedern 113 miteinander verbunden sind Das ge- 
samte Faltaggregat 109 wird durch eine Welle 115 der- 
art angetrieben, daB jeweils einer der (doppelten) Falt- 
finger 110 der Riickseite (Seitenflache 28) zugestellt 
wird. Durch die Bewegung des Faltaggregats 109 faltet 
der Faltfinger 110 den tiberstehenden Innenlappen 108 
gegen die riickwartige Seitenfiache 28. Zwangungen 
werdeh dabei durch die schwenkbare, elastische Lage- 
rung der Faltfinger 110 venniedea 

Unmittelbar im AnschluB an diesen Faltschritt wird 
der bereits beschriebene Faltschenkel 98 aus seiner 
Ausgangsposition in Radiairichtung nach auBen bewegt 
unter Mitnahme und unter Umfalten eines AuBenlap- 
pens 116, der sich teil weise iiber den Innenlappen 108 
iegt, so daB die Sehlauchfaltung 150 in diesem Bereich 
insgesamt durch den Faltschenkel 98 fixiert ist. Die An- 
druckburste 107 ist im Bereich des Faltaggregats 109 
mit schlttzartigen Ausnehmungen 117 versehen, die den 
Durchtritt der Faltfinger 110 durch die AndriickbQrste 
107 hindurch ermoglichen. 

Die daran anschiiefiienden Faltorgane fiir die Bildung 
der Bodenwand 40 entsprechen den bereits beschriebe- 
nen Faltorganen, namlich Sieitenfalter 102, FaltHnger 
103, Faltweiche 104 und Drehburste 105. 

Die soweit fertiggestellte Packung (bis auf die obere 
Stimwand) wird durch den Hohidorn 23 dem Bereich 
zugefiihrt* in dem die Taschenkette 41 mit dem Faltre- 
volver 20 synchron lauft (unterer Bereich des Faltrevol-. 
vers 20). 

Einzelheiten iiber die BefQllung der Packungen und 
den Abschub derselben von den Hohldornen 23 ergeben 
sich insbesondere aus Fig. 8 und 9, die auch den Ge- 
samtaufbau des Faltrevolvers 20 zeigen. 

Danach ist die Revolverscheibe 24 fest auf einer Re- 
volverwelle 118 gelagert Auf der zu den Hohldornen 23 
gegenuberliegenden Riickseite schlieSt ein langge- 
strecktes, zylindrisches Tragteil 119 an die Revolver- 
scheibe 24 an, bildet namlich ein Werkstiick mit dieser. 
Das Tragteil 119 ist unmittelbar benachbart zur Riick- 
seite der Revolverscheibe 24 mit einer ringsherum lau- 
fenden Vertiefung 120 versehen, die eine noch tieferge- 
hende Fuhrungsmulde. 121 aufweist Die Vertiefung 120 
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dient zur Aufnahme der Tascl^fl^te 41 jeweils im un- 
teren Umfangsbereich des F^^&lvers 20. Der FOh- 
rungsmulde 121 kommt dabei eine Justierfunktion zu. 
Zu diesem Zweck sind langs des Umfangs in der Vertie- 
fung 120 aneinander gereihte, in Seitenansicht etwa 5 
halbkreisformige Fiihrungsmulden angeordnet. Anord- 
nung derselben sowie Abmessungen sind 'derart ge- 
wahlt, daB ein entsprechend halbkreisformig ausgebil- 
deter Ansatz 122 an jeder Tasche 42 der Taschenkette 
41 passend und formschliissig in eine der FiihrungsmuU 10 
den 121 eintritt. Durch diese 'Verzahnung^der Taschen- 
kette 41 mit dem Faltrevqlver 20 ist eine exakte Aus- 
richtung der Taschen 42 bzw. der Taschenoffnungen auf 
die Hohldome 23 gegeben. 

Das Tragteil 119 erstreckt sich uber einen langeren 15 
axialen Bereich und bildet eine Fuhrung 123 fur langge- 
streckte AusschubstdBel 124, die jedem Hohldorn 23 
zugeordnet sind. Jeder AusschubstdBel 124 ist in L^ngs- 
richtung verschiebbar in einer achsparallelen Bohrung 
der Fuhrung 123 gleitend gelagert. An dem freien Ende 20 
ist jeder AusschubstdBel 124 mit eIner seitlichen gerich- 
teten Fuhrungsrolle 145 versehen, die in eiher Fiih- 
rungsnut 126 eines Steuerkdrpers 127 des Faltrevolvers 
20 ablauft Die Fuhrungsnut 12i6 ist so ausgebildet, daB 
der AusschubstoBel 124 durch Drehen der Revolver- 25 
scheibe bzw. des Tragteils 119 infolge der Bewegung 
dfer FtihrungsroIIe 125 in der Fuhrungsnut 126 einen 
langen Hub auszufuhren vermag. 

Der Steuerkdrper 127 ist feststehend gelagert. Die 
durch den Steuerkdrper 127 hindurchgehende Revol- 30 
verwelle 118 ist drehbar in diesem gelagert j mithtn der 
Steuerkdrper 127 auf der RevolverweHe 118 abgestOtzt 

Benachbart zur Revolverscheibe 24 bildet der Steuer- 
kdrper 127 eine (feststehende) Steuerwand 128. Diese 
ist mit mehreren ringsherum laufenden Steuernuten 129. 35 
130 und 131 auf der der Revolverscheibe 24 zugekehr- 
tenSeite versehen zur Durchfuhrung gesteuerter Bewe- 
. gungen von bereits erwILhnten Organen des Faltrevol- 
vers 20. 

Der von der Steuerwand 128 erfernt liegende ruck- 40 
wartige Teil des Steuerkdrpers 127 ist zylindrisch ausge- 
bildet und wird auBen diirch den mit einem zylindri- 
schen Ansatz 132 versehenen Tragteil 1 19 uberdeckt. 

Jeder AusschubstdBel 124 ist in eine auBerste Stellung 
zuriickziehbar, in. der eine StdQelendpIatte 133 bzw. der 45 
AusschubstdBel 124 insgesamt auBerhalb der Vertie- 
fung 120 bzw. der Bewegungsbahn der Taschenkette 41 
liegt Wahrend der Drehung des Faltrevolvers 20 wird 
dann im unteren Bereich der StdBel durch die Tasche 42 
der Taschenkette 41 hindurchbewegt unter Mitnahme 50 
der Zigarettengruppe in der Tasche 42. Die Zigaretten- 
gruppe tritt durch die Durchtrittsdffnung 25 der unmit- 
telbar zur Taschenkette 41 benachbarten Revolver- 
scheibe 24 hindurch in den Hohldorn 23 ein. Durch wei- 
teren Vorschub gelangt die Zigarettengruppe gegen die 55 
Bodenwand 38 des Stanniol-Zuschnitts 21. Mit Hiife der 
weiterbewegten Zigarettengruppe werden nunmehr die 
gefalteten Zuschnitte 21 und 22 vom Hohldorn 23 abge- 
zogen bzw. abgeschoben unter gleichzei tiger Aufnahme 
der Zigarettengruppe. Im weiteren Ablauf ist nun noch eo 
die obere Stirnwand des Stanniol-Zuschnitts 21 herzu- 
stellen. 

Der AusschubstdBel 124 wird sodann in die Aus- 
gangsstellung zuruckgezogen, damit die Taschenkette 
41 vom Umfang des Faltrevolvers 20 ablaufen kann. 65 
Danach wird aber der AusschubstdBel 21 wieder in die 
Ausschub-Endstellung bewegt, in der die StdBelendplat- 
te 133 mit dem freien Ende des Hohldorns etwa bundig 
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\e 133 bildet nun einen Bo- 
der Bodenwande 38 und 



abschiieBt Die StdBelei 
den, gegen den die Faltll 
40 gefaltet werden kdnnen. 

Die weiter oben beschriebenen Organe zum Halten 
und Falten der Zuschnitte 21 und 22 auf den Hohldor- 
nen sind in besonderer Weise ausgebildet und beweg- 
lich an der Revolverscheibe 124 gelagert. 

Jedem Hohldorn 23 ist ein radial beweglicher Trag- 
StdBel 134 zugeordnet, der jeweils in zwei Gleitfuhrun- 
gen 135 an der Revolverscheibe 24 verschiebbar gela- 
gert ist Zur Betatigung, nSmlich zur radialen Hin- und 
Herbewegung de$ Tragstdflels 134 ist an einem Quer- 
arm 136 eine Fuhrungsrolle 137 angebracht, die in die 
bereits erwMhnte Steuemut 131 der Steuerwand 128 ein- 
tritt Die Gestalt der Steuernut 131 ist in Fig. 1 und in 
Fig. 10 durch strichpunktierte Linien wiedergegeben. 

Am oberen bzw. radial auBeren Ende des TragstoBels 
134 ist zum einen der Faltschenkel 98 angebracht und 
zum anderen die Andruckplatte 95. Letztere ist elastisch 
auf einer quer abstehenden Konsole 138 am Ende des 
TragstdBels 134 abgestutzt Zu diesem Zweck ist die 
Andruckplatte 95 auf zwei im Abstand voneinander an- 
g:eordneten Haltestdfieln 139 angebracht, die verschieb- 
bar in der Konsole 138 gelagert sind. Die HaltestdBel 
139 werden durch Stutzfedern 140 umgeben, die sich 
einerseits an der Unterseite der Andruckplatte 95 und 
andererseits auf der Konsole 138 abstiitzen. Die An- 
druckplatte 195 wird so mit zunehmendem AnpreB- 
druck an den Hohldorn 23 bzw. den Zuschnitt 21, 22 
herangefuhrt Zugleich ist sichergestellit, daB zunachst 
der Zuschnitt 21, 22 durch die Andruckplatte 95 erfaBt 
und danach bei Zunahme der Andriickkraft der Falt- 
schenkel 98 zur Wirkung kommt 

Die beiden Andrucker 94- und 106, die jeweils zwi- 
schen benachbarten Hohldornen 23 angebracht sind, 
werden durch Schwenkarme 141 und 142 betatigt, an 
deren Endeh sie als seitlich abstehende, namlich auskra- 
gende Teile angeordnet sind. Die Schwenkarme 141. 142 
sind von unterschiedlicher L^nge und in verschiedenen 
Ebenen bewegbar, so daB sie aneinander vorbeigefiihrt 
werden kdnnen (Fig. 9). 

An den radial innen liegenden Betatigungsenden der 
Schwenkarme 141, 142 sind drehbar in der Revolver- 
scheibe 24 gelagerte Betatigungszapfen 143, 144 ange- 
bracht Diese sind jeweils mit einem Kurbeltrieb 145, 
146 verbunden. Diese werden durch FQhrungsrdllen 
147, 148 in den bereits erwahnten Steuernuten 129 und 
130 betatigt Durch entspreehende Gesialtung der Steu- 
ernuten 129, 130 (strichpunktierte Linie in Fig, 1) wer- 
den Schwenkbewegungen auf die Schwenkarme 141 
und 142 ubertragen. 

Durch die Gestaltung der Andrucker 94 und 106 sind 
besondere Relativstellungen derselben mdglich. Der 
Andrucker 94 zur Fixlerung eines Zuschnitts 21, 22 an 
der vorderen Seitenflache 27 eines Hohldorns 23 ist mit 
groBer AndrQckflSche ausgebildet namlich als U-Profil. 
Der Andrucker 106 ist hingegen als einfache Stange 
ausgebildet die in bestimmten Bereichen, namlich ins- 
besondere jeweils im Bereich der Obergabestationen 35 
und 36, in den offenen Hohlraum des U-Profils einzutre- 
ten vermag, so daB beide Andrucker 94 und 106 auf 
kleinsten Raum zusammenlegbar sind, und zwar jeweils 
an einer ruckseitigen Seitenflache 28 des Hohldorns. so 
daB ein mdglichst groBer Zwischenraum zum benach- 
barten Hohldorn fur den Durch tritt des von der Halte- 
scheibe 68 zugefiihrten Zuschnitts 21, 22 freigegeben 
wird 
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B ezugszeichenlist e : 



20 Faltrevolver 

21 Stanniol-Zuschnitt . 

22 Papier-Zuschnitt 

23 Hohldorn 

24 Revoiverscheibe 

25 Durchlrittsdffnung 

26 Faltlappen 

27 Seitenfiache 

28 Seitenfiache 

29 InnenflaChe 

30 Aufienflache 

3t Zuschnittaggregat 

32 Zuschnittaggregat 

33 Stanniolbahn 

34 Papierbahn 

35 Oberjgabestation 

36 Obergabestation 

37 Schlauchuberlappung 

38 Bodenwahd 

39 Schlauchuberlappung . 

40 Bodenwand 

41 Taschenkette 

42 Tasche 

43 Zugwalzenpaar 

44 Messerwalze 

45 Messer 

46 Gegenmesser 

47 Saugbohrung 

48 Saugkanal 

49 Saugbohrung 

50 Saugsegment 

51 Beschleuniguhgswalze 

52 Saugkanal 

53 Saugbohrung 

54 Saugbohrung 

55 Saugkanal 

56 Steuerschelbe 

57 Saugsegment 

58 Saugsegment 

59 Saugsegment 

60 Zwischenfdrderwalze 

61 Saugniit 

62 Unterdruckkammer 

63 Tulle ■. . 

64 Enduftungssegment 

65 Saugbohrung 

66 Saugkanal 

67 Saugsegment 

68 Haltescheibe 

69 Saugbohrung 

70 Saugbohrung 

71 Entluftungssegment 

72 Leitstuck 

73 Seitenstreifen 

74 Saugsegment 

75 Steuerscheibe 

76 Antriebszahnrad 

77 Zwischenrad 

78 Zwischenrad 

79 Zwischenwelle 

80 Zahnrad 

81 Schrittschaltgetriebe 

82 Getriebewelle 

83 Getriebezahnrad 

84 Treibrad 

85 Stern 
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Sternwelle 
Zahnrad 
Zahnrad 
Hauptwelle 
Zwischehgetriebe 
Antriebswelie 
Zahnrad 
Zahnrad 
Andrucker 
Andruckplatte 
Faltburste 
Schlauchlappen 
Faltschenkei 
Einlauffuhrung 
Schlauchlappen 
Andruckbiirste 
Seitenfalter 
Faltfinger 
Faltwetche 
Drehbiirste 
XndrOcker 
Andruckburste 
Innenlappen 
Faltaggregat 
Faltfinger 
Schwenklager 
Tragscheibe 
Zugfeder 
Drehachse 
Welle 

AuQenlappen 

Ausnehmung 

Revolverweile 

Tragteil 

Vertiefung 

Fuhrungsmuide 

Ansatz 

Fuhrung 

AusschubstoBel . 

Fuhrungsrolle 

Fuhrurigsnut 

Steuerkorper 

Steuefwand 

Steuernut 

Steuernut 

Steuernut 

Ansatz 

StoBelendplatte 

TragtoBel 

Gleitfuhrung 

Querarm 

FQhrungsroUen 

Konsole 

HaltestoBel 

Stutzfeder 

Schwenkarm 

Schwenkarm 

Betatigungszapfen 

Betatigungszapfen 

Kurbeltrieb 

kurbeltrieb 

Fuhrungsrolle 

Fuhrungsrolle 

Zwischenrad 

Schlauchfaltung 

Finger 

Ringnut 

Gerade 
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154 Schnittpunkt 

155 Gerade 

156 Linie 

157 Punktmarkierung 

158 Stillstandspunkt 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 




- Leerselte - 



Nummer: 35 45 884 

Int. CL^:^^ B 65 B 19/24 

Anmeldl^B 23. Dezember 1985 

Offenlegungstag: 2. Juli 1987 




708 827/190 



2 J 12 





ORIGINAL INSPECTED 




.4DRIGINAL INSPECTED 



em 



120 119 132 127 




Fig. 8 

ORIGINAL INSPECTED 



9112 




Fig. 9 



ORIGINAL INSPECTED 



10112 




Fig. 10 

ORIGINAL INSPECTED 




ORIGINAL INSPECTED 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 
^^BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



